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Modulul 1V: Slefuirea suprafetelor lemnului ]

INTRODUCERE

Acest ghid este destinat profesorilor si elevilor care participa la procesul de
invatare in Scoala de Arte si Meserii, in domeniul Fabricarea produselor din lemn,
nivelul Il de calificare, clasa a Xl a.

Prin calificarile de la nivelul Il, elevii trebuie sa dobandeasca suficiente abilitati
si cunostinte initiale care le va permite sa-si continue pregatirea la nivelul Ill sau sa-gi
gaseasca un loc de munca.

O pondere mare in pregatirea elevilor o are formarea abilitatilor cheie si
anume: comunicare si numeratie, asigurarea calitatii, igiena si securitatea muncii,
lucrul in echipa. Dintre acestea in prezentul modul se evalueaza competenta: Aplica
legislatia si reglementarile privind securitatea si sanatatea la locul de munca,
prevenirea si stingerea incendiilor precizata in tabelul de corelare competente-
continuturi.

Modulul Slefuirea suprafetelor lemnului este integrat in pregatirea pentru
anul de completare, clasa a Xl a,calificarea tamplar universal si ocupa pozitia patru in
cadrul curriculum-ului.

Materialul este structurat in doua parti. Prima parte cuprinde competentele
vizate de modul céat gi obiectivele urmarite de fiecare competenta in parte. Exista in
continuare figa de descriere a activitatii, fisa progresului scolar care se intocmeste
pentru fiecare elev in parte. Cuvintele cheie, glosarul de termeni sunt necesare lamuririi
suplimentare, consolidarii anumitor notiuni mai putin explicite. Materialele de referinta
sunt destinate nu numai profesorilor, acestea putand fi utilizate si de catre elevii care au
nevoie de suport vizual.

Auxiliarul nu acopera toate cerintele din standard si nu ne propunem sa
acoperim integral toate competentele validate.

Partea a doua a materialului cuprinde exemple variate de exercitii si teste,
figse de evaluare, fige de lucru, diagrame. Toate aceste exercitii se pot aplica efectiv si
pot servi ca modele pentru alte lectii care nu au fost abordate in material.

Activitatile de consolidare si verificare pot fi aplicate individual sau in grupuri
mici de studiu, acoperind toate stilurile de invatare.

De asemenea fisa de autoevaluare este foarte importanta pentru elevi,
acestia fiind in postura de evaluator, cantarind propriile cunostinte.

Evaluarea ar trebui sa ofere fiecarui elev sansa de a reusi.

Glosarul cat si termenii cheie—este util elevilor prin lamurirea rapida a
unor neclaritati,rezolvandu-se si problema ortografierii.

O trasatura esentiala auxiliarului este aceea de a oferii atat profesorilor cat si
elevilor documente pentru portofoliile absolut necesare.

Site—urile prezentate la sfarsit au menirea de a stimula lucrul in echipa cat si
stimularea utilizarii IT.
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Modulul 1V: Slefuirea suprafetelor lemnului 2

I. MATERIALE DE REFERINTA

1.COMPETENTE VIZATE $I OBIECTIVE URMARITE

U.C. 6. IGIENA SI SECURITATEA MUNCII

Competente vizate

Obiective ( elevul va fi capabil sa :)

6.1 Aplica legislatia si reglementarile
privind securitatea si sanatatea la locul de
munca, prevenirea si stingerea incendiilor.

a. Insuseasca drepturile si
responsabilitatile la locul de munca in
functie de normele prevazute la
instructajele de protectia muncii.

b. Verifice existenta si integritatea
mijloacelor de protectie la locul de munca.
c. Raporteze situatiile care pun in pericol
securitatea individuala si colectiva.

U.C. 15 SLEFUIREA SUPRAFETELOR LEMNULUI

15.1 Descrie functionarea utilajelor si a
liniilor pentru slefuirea lemnului.

. Identifice masinile de slefuit.
. Indice partile componente si sa regleze.

15.2 Executa operatii de slefuire.

. Aleaga materialul abraziv.

. Sa verifice si sa regleze masinile.

. Efectueze operatii de slefuire in conditii
de securitate a muncii.

a
b
c. Precizeze parametrii de lucru.
a
b
c

15.3 Verifica din punct de vedere calitativ
operatia de slefuire a suprafetelor lemnului

a. Identifice defectele de slefuire.
b. Previna aparitia defectelor de glefuire.
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2.FISA DE DESCRIERE A ACTIVITATII

COMPETENTA Exercitiul | Sarcina

de lucru

SUBIECTUL

Realizat

6.1. Aplica legislatia si 1,2, 3,4,
reglementarile privind
securitatea si sanatatea la
locul de munca, prevenirea
si stingerea incendiilor

15.1. Descrie functionarea | 3, 4, 5,

utilajelor si a

slefuirea lemnului

liniilor pentru

15.2. Executa operatii de 1,2,5
slefuire

15.3. Verifica din punct de 6,7
vedere calitativ operatia de
slefuire a suprafetelor
lemnului

FISA PENTRU INREGISTRAREA PROGRESULUI ELEVULUI

Numele elevului
Numele profesorului

U.C. 6. IGIENA $I SECURITATEA MUNCII

Competente

Activitati Evaluare

efectuate | Bine [ Satisf. | Reface

Abilitati
cheie

Evaluare

Bine

Satis.

Reface

6.1

U.C. 15. SLEFUIREA SUPRAFETELOR LEMNULUI

15.1

15.2

15.3
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4. CUVINTE CHEIE

Abrazivi: materiale de slefuire formate din suport, adeziv si granule abrazive.
Adancime de slefuire: grosimea stratului care se indeparteaza prin slefuire.

Granule abrazive: particule de o anumitdi marime si naturd chimic
(electrocorindon, carbura de siliciu) prin care se obtine glefuirea suprafetelor.

Modalitate de slefuire: manual sau mecanic.
Prelucrare prin aschiere: lucrul suprafetelor prin detasarea de aschii.

Regim de lucru: ansamblul parametrilor(presiune, vitezd de avans, vitezd de
taiere,etc)

Rugozitate: este data de valoarea medie a neregularitatilor, a urmelor granulelor
abrazivului de pe suprafata prelucrata.

SIefuire: operatia de prelucrare prin aschiere cu granule abrazive care se executa
pe fete si canturi pentru eliminarea asperitatilor de la operatiile anterioare.

5. GLOSAR DE TERMENI

Asperitati:denivelari foarte mici ale suprafetelor;

Banda abraziva: banda pentru slefuire formata din suport(hartie, panza, hartie
panzata), adezivi, granule abrazive.

Casca de protectie: mijloc de protectie pentru cap;
Carbonizare: arderea complets;
Ecran de protectie: mijloc de protejare pentru fats, respectiv ochi;

Instructaj de protectia muncii: contine regulile care trebuie respectate
pentru lucru in siguranta, fara accidente.

Masca de protectie: mijloc de protejare impotriva inhalarii diverselor substante
toxice;

Manusi de protectie: mijloc de protejare al mainilor;
Mijloace de protectie: modalitati de protejare;

Panouri furniruite: placi din aschii de lemn sau alte tipuri pe care s-au aplicat
furnire;

Penetrant: care trece printr-un strat;
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6. Materiale de documentare

&"1. Fisa conspect pentru C 15.2—Executs operatii de slefuire

Alegerea corecta a abrazivilor

in functie de rezistenta pe care o
prezinta :

in functie de particularititile de
structura ale lemnului exista:

- specii care se slefuiesc foarte greu

( carpen, exotice)

-specii care se slefuiesc greu(stejarul,
frasin,rasinoasele)

-specii cu rezistenta mijlocie(fagul,
nucul, ciresul, mesteacanul)

-specii cu rezistenta redusa(foioase
moi-paltin,teiul)

-benzi abrazive cu asezarea
granulelor deasa (pentru slefuirea
speciilor tari)

-benzi abrazive cu asezarea
granulelor

rara (pentru slefuirea speciilor moi,
rasinoase).

10-19 clei natural
20-30 clei natural si
rasini sintetice
40-59 ragini sintetice

1.Suport

60-90 rasini sintetice
hidrorezistente

Hartie
panzata
HP

90-99 adezivi speciali

slefuit

Componenta
benzilor abrazive de

3.Natura
granulelor
abrazive

E—electrocorindon normal
En—electrocorindon nobil
Es—electrocorindon semifriabil

Cn—carbura de siliciu neagra
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&"2. Figa conspect pentru C 6.1---- Aplica legislatia si reglementarile privind
securitatea si sanatatea la locul de munca, prevenirea si stingerea incendiilor

Verificarea existentei si integritatea mijloacelor de
protectie la locul de munca si reglarea masinilor.

4

1.Se verifica pozitia mesei pe verticala in functie de:

-grosimea piesei
-adancimea de slefuire

1

2. Se verifica montarea benzii si integritatea
echipamentelor de protectie specifice::

-ecran de protectie,

-masca de protectie,

-sort.

-manusi, casca de protectie.

3. Se verifica intinderea benzii abrazive.

4. Se verifica pozitia mecanismelor de avans si de
apasare.

5. Se verifica viteza de avans.
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&é—""3. Fisa conspect pentru C15.1-- Descrie functionarea utilajelor gi a liniilor
pentru glefuirea lemnului.(a).

Tehnologia slefuirii lemnului

| |

A. Slefuire grosiera B. Slefuire de finisare
-eliminarea unui strat cu -se asigura rugozitatea ceruta
g=0,2..1mm finisarii
-pt. lemn masiv granulatie de 60 si -pt. lemn masiv, granulatie de
80 100,120,150 in una sau doua
-pt. furnire, granulatie de 80 si 100. treceri.

&é—"4. Fisa conspect pentru C15.1—Descrie functionarea utilajelor si a liniilor
pentru slefuirea lemnului.

Clasificarea masinilor de slefuit

- A- dupa tipul suprafetei de slefuit:

a)Masini pt. suprafete plane
-masini de slefuit cu banda orizontala
ingusta si sabot de presare tip SBO
--masini de slefuit cu banda orizontala si
cu bara de presiune
- masini de slefuit cu banda lata
b)Masini pt. suprafete profilate sau curbe:
-masina de slefuit cu cilindru vertical, tip
SCV.

- B-dupai tipul benzii abrazive:

a)Masini cu banda lata
b)Masini cu banda ingusta
c)Masini cu disc

d)Masini cu cilindru vertical

- C-dupa contactul cu piesa:

a)Masini de slefuit cu contact de jos
b)Masini de slefuit cu contact de sus

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
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&5 Figa conspect pentru C15.1—(b)—Indicarea partilor componente si a
reglarii masinilor.

(c)—Precizarea parametrilor de lucru

Masina de slefuit cu banda orizontala ingusta si sabot de
presare tip SBO

A. Utilizare: aceastad masina este folosita in cazul slefuirii suprafetelor furniruite.

B. Descrierea functionarii:

Miscarea I: este migcarea de rotatie a benzii abrazive inguste(3) care se infagoara pe
roata de actionare (2) si roata de intindere(4). Roata de actionare(2) primeste migcarea
de rotatie de la motorul electric(1) prin transmisia(5).

Miscarea ll:este migcarea pe orizontala a mesei masginii(6) prin intermediul unor role,
maxim 700 mm.

Miscarea lll: consta in deplasarea manuald a sabotului(7) de-a lungul barei(9), cu
ajutorul rolelor(10) protejate de o carcasa(11).

Miscarea IV: este de coborérea sabotului de presare(7) prin actionarea manetei(8);
ridicarea acestuia se obtine datorita contragreutatii(12).

Miscarea V: este de reglarea pozitiei mesei(6) pe verticala, maxim 200mm, prin
actionarea unei roti de mana.

Miscarea VI: este pentru intinderea benzii abrazive prin actionarea rotii de
mana(13),surubului(14), care deplaseaza roata(4).

Miscarea VII: este de centrarea benzii pe roti prin actionarea rotii de mana(15) si a
surubului(16) prin care se orienteaza in plan vertical roata(4), iar mentinerea ei in
pozitie corecta se realizeaza prin surubul elicoidal(17).

C. Reglarea masinii: consta in pozitionarea mesei pe verticala (migc.V) in functie
de grosimea pieselor care se slefuiesc.
D. Parametrii de lucru: viteza de slefuire a benzii abrazive: 25m/s.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
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WG. Fisa conspect pentru C15.1—(b)—Indicarea partilor componente si

a reglarii masinilor.

(c)—Precizarea parametrilor de lucru

Masina de slefuit cu bara de presiune

A. Utilizare: aceasta masina este folosita in cazul slefuirii suprafetelor furniruite.
Se mai poate folosi si pentru lustruirea peliculelor de finisare, inlocuindu-se banda
abraziva cu o banda de molton.

B. Descrierea functionarii:
Miscarea I|: este de rotatie a benzii abrazive(1) pe doua roti, dintre care cea
conducatoare primeste miscarea de la un motor prin transmisie de curele.
Miscarea Il: este de ridicarea-coborarea barei de presare (2) cu ajutorul cilindrului
pneumatic(5) si parghiilor(6) in functie de grosimea piesei (3).
Miscarea lll: este de pozitionare pe verticala a mesei masinii prin actionarea rotii de
manda(7), mecanismului surub melc — roatd melcata(8), rotile dintate conice(9), axele
filetate si piulitele(10) care deplaseaza suporturile (11) ale mesei(12).

Deplasarea mesei pe orizontala se face pe ghidajele (13), manual, mecanic.

C. Reglarea masinii: consta in pozitionarea mesei pe verticala cat si a palpatorilor
electrici.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
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&"'7. Fisa conspect pentru C15.1—(b)—Indicarea partilor componente si a
reglarii masinilor.
(c)—Precizarea parametrilor de lucru

Masina de slefuit cu banda lata si contact de jos, tip SCJ

A.Utilizare: aceste masini au o larga utilizare la calibrare si slefuire. Se folosesc de
asemenea in glefuirea lemnului masiv cu suprafete plane.
B. Descrierea functionarii:
Miscarea I: este de rotatie a benzii abrazive B care se infagoara pe valtul de contact(2),
valtul de intindere si ghidare (3) si valtul de oscilare (4).Banda abraziva primeste
miscarea de la motorul electric (5), printr-o transmisie de curele.
Miscarea Il: este de avansul panourilor prin masina cu ajutorul valtului de avans si
presiune (9) si al valturilor de avans (10) antrenate de motorul electric (11) printr-un
variator de viteza (12), un reductor cu surub melc roatd melcata (13) si lantul cu role
(14). La avans contribuie si rolele de sprijin (15) céat si valtul perie (16) care este
antrenat de motorul electric (17) si valtul de apasare (18).
Miscarea lll: este pentru deplasarea axial-alternativa (oscilatie) cu frecventa ridicata
care se realizeaza prin variatia tensiunii pe latimea benzii.
Miscarea IV: este de reglare pe verticala a corpului superior al batiului in functie de
grosimea panouirilor.
C. Reglarea masinii: constd in montarea corectd a benzii abrazive pe valturile
(2),(3).(4)si pozitionarea corpului superior al batiului in functie de grosimea panoului.
D. Parametrii de lucru: --viteza benzii abrazive: 24m/s.

-- viteza de avans a materialului lemnos: reglabila
intre 10--21m/min.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
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4'8. Fisa conspect pentru C15.1—(b)—Indicarea partilor componente si a
reglarii masinilor.

(c)—Precizarea parametrilor de lucru.

Masina de slefuit cu banda lata cu contact de sus tip SCS

A.Utilizare: aceste masini au o larga utilizare la calibrare si slefuire. Se folosesc de
asemenea in glefuirea lemnului masiv cu suprafete plane.

B. Descrierea functionarii:

Miscarea |: este de rotatie a celor doua benzi abrazive; prima banda abraziva lata
(1),destinata slefuirii grosiere se infagoara fara sfargit pe valtul de contact (2) si pe
valturile de conducere (3).A doua banda abraziva lata (4), care realizeaza slefuirea de
finisare, se infagoara pe un valt de actionare (5) si pe doua valturi de conducere (6) si
este apasata pe suprafata panoului (8) cu ajutorul barei de presiune(7).

Miscarea Il: este de oscilatie axiala a benzilor abrazive

Miscarea Ill: este de avans cu vitezad reglabild continuu, obtinuta de la motorul
electric(16), prin variatorul(17). Materialul lemnos este asezat pe banda transportoare
(12) si este presat de barele de presare (13),(14)si valturile de presare(15).

Miscarea IV: este de reglare pe verticala a mesei masinii de la motorul electric (19) sau
de la roata de ména (20) si se transmite prin rotile dintate (21) la mecanismul cu gurub
(22), care deplaseaza suportul (23) si roteste parghiile (24) in jurul articulatiilor O. Cursa
de deplasare a mesei pe verticala este reglata de limitatoarele (25).

C. Reglarea masinii: consta in corecta pozitionare a mesei pe verticala in functie
de grosimea panourilor si adancimea de slefuire; montarea corecta a benzilor abrazive;
reglarea vitezei de avans.

D. Parametrii de lucru: viteza de avans este reglabild continuu intre 10—22m/min.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
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&9, Fisa conspect pentru C15.1—(b)—Indicarea partilor componente si a
reglarii masinilor.

(c)—Precizarea parametrilor de lucru.

Masina de slefuit cu cilindru vertical, tip SCV

A.Utilizare: aceasta masina se foloseste la slefuirea pieselor de dimensiuni reduse si
forme curbe.

B. Descrierea functionarii: Masina este alcatuita dintr-un batiu in care se afla
masa masinii, deasupra careia este montat cilindrul vertical (3), conceput ca o camera
pneumatica din cauciuc, pe care se infasoara in exterior hartia abraziva.
Miscarea I: este de rotatie a axului (7) pe care se afla montat cilindrul de slefuit (3).
Axul masinii primeste migcarea de rotatie de la motorul electric (8) prin transmisia prin
curele (9).
Miscarea Il: este de oscilatie in plan vertical a cilindrului (7), de la motorul electric (8)
prin cureaua (10), cuplajul cu dinti (11), reductorul surub melc roatda melcata (12),
arborele cotit (13), bielele (14), care prin lagarul oscilatoriu (15) si arcurile (16)
deplaseaza alternativ in plan vertical axul (7) cu cilindrul de slefuit. Masina este dotata
cu trei cilindrii de diametre diferite (80, 150, 250 mm), avand inaltimea de 200mm, care
se monteaza pe axul de actionare, dupa necesitate.
Miscarea lll: este de reglare pe verticala a mesei masinii cu o roata de mana sau de
rotire a acesteia sub un unghi de 30° (miscarea IV).
C. Reglarea masinii:-const in alegerea si montarea corecta a cilindrului vertical;
-stabilirea turatiei de lucru;
-pozitionarea mesei de lucru.
D. Regim de lucru: turatia cilindrului vertical poate fi de 1500 sau 3000 rot/min.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
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&"10. Folie transparenti pentru C15.1—(b)—Indicarea partilor componente si
a reglarii masinilor.

(c)—Precizarea parametrilor de lucru

Linia automata pentru slefuirea panourilor furniruite

A. Utilizare: aceasti linie automata
de slefuire se foloseste in cazul
panourilor furniruite.

B. Descrierea functionarii:
Linia automata este formata din doua
magini de slefuit cu banda lata, cu
u contact de jos si de sus. Panourile
7 grupate pe dimensiuni, grosime,
10 calitati sunt aduse cu transportorul cu
role libere (1) si asezate pe platforma
= incarcatorului automat (2). Acesta
alimenteaza linia de prelucrare panou
cu panou. Panourile sunt introduse in
linie cu instalatia de transfer (3), care
schimba directia de avans cu 90°.
Transportorul cu role actionate (4)
conduce panourile la prima masina
de slefuit cu banda lata si contact de
7 jos (5), la care se face slefuirea pe
i — suprafetele interioare si desprafuirea
cu peria (6). La iesirea din masina de
slefuit, panourile sunt desprafuite.
Transportorul cu role actionate(7)
conduce panourile la masina de
y slefuit cu contact de sus(8), care
. slefuieste panourile pe suprafetele
2\ superioare.
. Transportorul cu role actionate(9),
& instalatia de transfer(10) conduc
panourile la descarcatorul automat
(11). In aceasta linie se pot prelucra
panouri furniruite care au fost
calibrate in prealabil la grosime.
_— C. Reglarea liniei: constd in
reglarea ambelor masini de slefuit in
functie de grosimea panourilor cat si
montarea benzilor abrazive corect.
D. Parametrii de lucru:
-viteza de avans este reglabila in

NIl
N

] (0
O 5.0

I 1

limitele: 5...15m/min.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
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&o"11. Folie transparenti pentru C15.1—(b)—Indicarea partilor componente si
a reglarii masinilor.

(c)—Precizarea parametrilor de lucru

Linie de glefuire a suprafetelor furniruite cu doua masini de slefuit cu doua
benzi si bara de presare.

Sieluire

A.Utilizare: aceasta linie de slefuire este destinata suprafetelor furniruite, dar poate fi
utilizata si pentru slefuirea peliculelor de lac nitrocelulozice si poliesterice, prin folosirea
benzilor abrazive cu granulatie corespunzatoare.

B. Descrierea functionarii: linia este formata din doud masini de slefuit cu doua
benzi, in care prima cu contact de jos, iar cea de-a doua cu contact de sus.
Transportorul cu banda(1) conduce panourile la prima masina de slefuit |. Cele doua
benzi ale masinii 5 si 5.1 sunt dispuse succesiv si au sensul de migcare inversat.
Contactul dintre banda de slefuit si suprafata panourilor se face prin bara de presare,
formata din mai multe segmente. Transportorul cu benzi inguste(2) asigura avansul
panoului pe masa masinii, iar rolele(4) impiedica vibratia panoului in timpul slefuirii.
Transportul panourilor la cea de-a doua masina de slefuit se face cu transportorul cu
banda(7). La cea de-a doua masginad Il se face slefuirea suprafetelor superioare.
Transportorul(8) conduce panourile la instalatia de transfer(9) si mai departe la
stivuitorul(10).

C. Reglarea liniei: consta in reglarea fiecarei masini de slefuit in parte, cat si a
vitezelor de avans ale transportoarelor.

D. Parametrii de lucru: viteze de avans (ale transportoarelor 7) reglabile intre
4...12m/min.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
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12--PLAN DE LECTIE

Scopul intregii sesiuni: Elevii vor identifica maginile care intra in componenta liniilor de slefuit, modul de organizare al

acestora, Tn scopul obtinerii unei productivitati marite.

Obiective: O1:Elevii vor identifica maginile care compun o linie de slefuit pentru prelucrarea panourilor furniruite.

O2: Elevii vor explica rolul lor functional in cadrul liniei de slefuit.
0O3: Elevii vor descrie avantajele utilizarii liniilor automate de slefuit.

Scopul predarii Strategii de predare | Timp Strategii de invatare Resurse
\'/ A P
Generarea Expunere orala Utilizarea figelor | Explicatii in Se folosesc
entuziasmului si a Video/ multimedia 5 min | conspect. timpul derularii secvente video Casete video
interesului in privinta casetei. care implica
subiectului. lectura obligatorie
Oferirea de informatie: Fisa conspect 10 Suport de curs Incurajarea Notarea pasgilor Fisa
explicatii teoretice. Video/ multimedia min colorat pt. intrebarilor in observati pe documentare
evidentiere. momente de parcursul filmului.
oprirea filmului.
Legarea teoriei de Tutoriale individuale 5 min | Parcurgerea fisei | Incurajarea Numirea de Fisa, Machete;
practica conspect discutiilor sarcini concrete. | Folii,
retroproiector .
Dezvoltarea lucrului in Brainstorming 10 Marcarea figei Schimb de idei Elevii trebuie Culori
echipa. Grupuri cu sarcini min conspect pt. legate de facuti sa se ofere | Creta colorata
precise. evidentierea subiectul lectiei. | pentru notarea Postit-uri
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fazelor de lucru.

ideilor.

Consolidarea informatiei | Tema de lucru, proiect, | 10 Folosirea IT Folosirea Power- | Lucrul in grup IT, Fisa conspect
seminar. min Point Fisa de lucru
Evaluarea invatarii Test 10 Fisa de sarcini Discutii in grupuri | Folosirea IT
Evaluare practica min scrisa, colorata mici. instructiunilor pas | Figa de lucru

Cu pas.

personale.

Evaluarea lectiei: Lectia a decurs bine, elevii s-au antrenat in rezolvarea sarcinilor de lucru, indiferent de stilurile de invatare

Ce trebuie modificat in viitor? Sunt necesare mai multe machete demonstrative referitoare la linii de slefuire si ideal ar fii ca partile
componente ale acestor machete sa fie demontabile, astfel incét elevii sa le aranjeze singuri. Este necesara autoevaluarea elevilor.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
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13. Proiect de lectie

Tema lectiei: Linia automata pentru slefuirea panourilor furniruite
Linie de slefuire a suprafetelor furniruite cu doua masini
de slefuit cu doua benzi si bara de presare.

Introducere:Pentru o productivitate marita si o precizie de prelucrare deosebit de
exacta utilizarea liniilor de glefuit au o larga aplicabilitate.

Notiuni noi:
» Linii de slefuit;
» Transportoare;
» Instalatii pentru schimbarea directiei.
> Productivitate.

Obiectivele lectiei: Elevii vor fi capabili sa:
--Identifice si sa descrie masinile de slefuit componente liniilor de
slefuit prezentate;
--cunoasca partile componente ale maginilor de slefuit;
--regleze masinile de slefuit.

Timp necesar—2 ore. In prima ora se parcurg secventele 1—4, iar in ora a
doua se parcurg secventele 5—38.

Materiale—fisa conspect nr.10, folii transparente reprezentand suportul de
curs,fise de lucru, coli de hartie, instrumente de lucru in desen, machete.

Secventele lectiei

1.Discutati cu elevii despre importanta pe care o are cunoasterea liniilor de
slefuit.

2.Se foloseste folia transparenta nr. 10 in care este reprezentata schema liniei
automate de slefuit pentru panouri furniruite.

3. Se descriu partile componente ale primei linii de slefuit.

4.Elevii sunt grupati aleator si parcurg figele de lucru. Sunt incurajati sa discute
intre ei cat si cu profesorul, asigurand astfel deplina intelegere a notiunilor predate.

5.A doua ora cuprinde prezentarea elementelor componente la a doua linie de
slefuit. Prezentarea se face cu retroproiectorul, utilizand folia transparenta nr.11 sau
aparatul video cu film.

6. Se grupeaza elevii in grupuri mici si se impart fisele de lucru care trebuie
parcurse. Se incurajeaza discutiile in grupuri si cu profesorul.

7.La final se comenteaza modul de completare a fiselor de lucru si se
subliniaza concluziile.

8.Se prezinta elevilor rezultatele obtinute in urma evaluarii figelor de lucru si
modalitati de eliminarea deficientelor.

incheiere: in limita timpului se poate parcurge si fisa de evaluare sau se poate
formula o tema de casa.
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414 Fisa conspect pentru C 15.3: Verifica din punct de vedere calitativ

operatia de slefuire a suprafetelor lemnului (a), (b).

Defecte de slefuire

Remedieri
Defectul Cauza
. e , Calibrarea corespunzatoare
Denivelari ale panoului rezultate .
. . a panourilor.
din calibrare. .
e o Controlul modului de
Denivelari provenite din : : .
< . . aplicare a adezivului.
.. aglomerari ale adezivului sau < ,
Slefuiri penetrante . PR : Sortarea atenta inclusiv
alte impuritati din adeziv. 9 o
. C y . masurarea grosimii
Grosimea neuniforma a furnirelor .
: . furnirelor.
sau folosirea de furnire . . y
) : N . Utilizarea de hartie gumata
subdimensionate in grosime. -
corespunzatoare.
Controlarea calitatii benzilor
de slefuit si inlocuirea lor
Folosirea benzilor uzate. periodica.
. Viteza de taiere mica sau Verificarea respectarii
CEIBMIZETEE resiune de slefuire mare regimului tehnologic si al
suprafetelor glefuite P ¥ : 9 gics

Incarcarea benzilor cu praf si
impuritati.

operatiei de slefuire.
Verificarea instalatiei de
exhaustare a prafului si de
curatare a benzilor.

Slefuirea insuficienta.

Nerespectarea numarului de
slefuiri si a granulatiilor
corespunzatoare fiecarei slefuiri.
Presiune neuniforma.

Suprafete deformate si cu
denivelari.

Controlul respectarii
regimului de slefuire
(granulatii si numar de
treceri).

Controlul suprafetelor de
presare.

Controlul planeitatii
suprafetelor slefuite.

Zgarieturi ale
furnirelor.

Utilizarea benzilor de slefuit de
granulatie si duritate
necorespunzatoare.

In&ltimea diferita a granulelor
inglobate pe suport.

Stivuirea panourilor necuratate
de praf.

Controlul modului in care
se efectueaza operatia de
slefuire si respectarea
regimului prescris.
Receptionarea atenta i
eliminarea sculelor
abrazive cu inaltime diferita
a granulelor. Stivuirea
panourilor dupa desprafuire

Suprafete cu scame
sau scamosgate.

Slefuirea cu scule abrazive
uzate.

Controlul gradului de uzura
a benzii li eliminarea celor
uzate.

Umezirea suprafetelor
pentru ridicarea scamelor gi
slefuirea in directie inversa
cu granulatie mai fina.
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iINDRUMARI PRIVIND DIFERITE MODALITA’!’I DE EVALUARE A
ELEVILOR.

Pentru formarea competentelor tehnice specializate prevazute in
programa, profesorul propune elevilor probe practice completate de cele scrise prin
care acestia demonstreaza ca sunt capabili sa identifice masinile de slefuit dupa tipul
suprafetei de glefuit, tipul benzii abrazive si contactul cu piesa.

De asemenea elevii vor fii pugi in situatia de a executa operatii de slefuire si
de a remedia defectele de slefuire in conditii de maxima siguranta a muncii.

Se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare continua cu criteriile de
performantd, conditile de aplicabilitate si probele de evaluare mentionate in
Standardele de Pregatire Profesionala la fiecare competenta.

Vor fi evaluate numai competentele mentionate in modul.

Evaluarea elevilor trebuie sa fie formativa, pe trepte de cunoastere cat si
sumativa, la sfarsitul fiecarui capitol.

In cazul evaluarii formative, utilizarea fiselor de lucru este oportuna, ele
putédnd sa-si gaseasca utilitatea in diferite momente ale lectiei. Prin aceste fise nu se
urmaregte notarea elevilor ci o mai buna insusire a cunostintelor transmise pe baza
unui efort concret de munca din partea fiecarui elev. in acelasi scop se pot completa
figsele de lucru in grup atunci cand exista elevi cu deficiente de vedere sau auz. Astfel
se pot dezvolta capacitatile pentru dobandirea competentelor cheie. Tot in cazul
evaluarii formative se poate aplica metoda ,, cubului,, care consta in impartirea elevilor
pe grupuri de 6 persoane; fiecare elev primeste o foaie care va fi o fata a cubului.
Fiecare foaie are o cerinta scrisa, care trebuie rezolvata. La sfargit se formeaza cuburile
si se poarta discutii despre subiectul lectiei.

Figele de lucru pot fi completate in urma observatiei din ateliere, unde
elevii sunt impartiti pe grupe, li se inmaneaza figsele care trebuie rezolvate. Sunt
incurajati sa discute intre ei despre subiectul respectiv si in cadrul grupului, fara a se
perturba atmosfera de studiu. La sfarsit se pot roti fisele intre grupe pentru evaluare.

in cazul evaluérii sumative, utilizarea fiselor de evaluare este oportuna.
Prin aceste fise se urmaregte notarea elevilor. Fisele contin itemi diferiti:

B intrebari cu raspuns din grila (numai un raspuns este valabil );

B enunturi la care trebuie sa se aleaga adevarat sau fals;

B imperecheri de enunturi pe doua coloane dintre care una are cel putin un
enunt in plus.

B eseuri cu cerinte stabilite.

B diagramele care sunt reprezentate printr-un careu in care sunt inscrise litere
ce formeaza cuvinte care denumesc notiuni din lectie, numai pe orizontala
sau numai pe verticala si care trebuie cautate.

B anagramele care pe orizontala trebuie completate conform cerintelor; in urma
completarii corecte rezulta pe verticala un cuvant cheie.

B completari de spatii goale.

Acesti itemi se pot folosii in cadrul fiselor de evaluare sau separat in
functie de caz.

Realizarea de mini proiecte la care se specifica foarte clar cerintele
reprezinta o buna metoda de evaluare, care poate fi realizata in grup sau individual.

Autoevaluarea este una dintre cele mai importante metode de evaluare
care permite elevilor sa constientizeze ce stiu sau dimpotriva.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
Calificarea: Tamplar universal



Modulul 1V: Slefuirea suprafetelor lemnului 20

IMPORTANTA REALIZARII UNUI PORTOFOLIU

Prin calificarile de la nivelul 2, elevii trebuie sa dobandeasca abilitati si cunostinte
generale despre domeniul de pregatire care sa le permita sa continue pregatirea la
nivelul 3.

Pentru acest lucru o pondere mare in pregatirea elevilor o are formarea abilitatilor
cheie de comunicare, in igiena si securitatea muncii, in lucrul in echipa.

Evaluatorul va folosi ca instrumente de lucru urmatoarele:

Fise de observare si fise de lucru.

Exercitiul practic;

Fise de evaluare si autoevaluare;

Activitati interactive ( joc de rol, proiecte);

Activitati care vizaza diferite stiluri de invatare (vizual, auditiv, practic).

Toate activitatile indeplinite pot fi folosite drept dovezi suplimentare pentru
portofoliul de calificari profesionale al fiecarui elev iar informatiile din acest ghid pot fi
utilizate in elaborarea portofoliului elevului.

Portofoliul reprezinta o metoda complementara de evaluare, care permite
evaluarea elevilor pe baza unui ansamblu de rezultate. El reprezinta o culegere de
documente in care fiecare elev poate sa prezinte intr-un mod sistematic calificativele,
rezultatele, experientele, precum gi lucrari personale pe care le-a dobandit de-a lungul
unei perioade de invatare.

Structura portofoliului poate fi stabilitd impreuna cu elevii, odatd cu anuntarea
tematicii, dar vor fi obligatorii anumite elemente care ofera posibilitatea elevilor de a-si
monitoriza progresul si de a lua parte la propriul proces de invatare.

Profesorul va indica bibliografia de studiat cu folosirea resurselor (biblioteca si
internet).

Evaluarea va scoate in evidenta masura in care se formeaza abilitatile cheie si
competentele tehnice specializate din standardul de pregatire profesionala.

Elevul va pastra permanent acest portofoliu, il va completa la zi cu ultimele dovezi
ale evaluarii si Tnsugirii noilor competente si il va prezenta atat evaluatorilor externi cat
si la sustinerea examenelor finale pentru trecerea la alt nivel.
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II. Exercitii propuse spre rezolvare

@\Exerciﬁul nr.1—(scris)—Diagrama pentru €15.2, (a)

In diagrama de mai jos sunt ascunse pe orizontald cuvinte specifice
alegerii materialelor abrazive.
Gasiti-le si incercuiti-le!
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@\Exerciﬁul nr. 2--Fisa de evaluare—pentru €15.2: Executd operatii

de slefuire.
A. Indicati rdspunsul corect prinihcercuirea literei corespunzdatoare:
1. Fagul, nucul, ciresul, mesteacdnul sunt specii lemnoase:
a) cu rezistentd scazutd la slefuire;
b) cu rezistentd mijlocie la slefuire;
c) cu rezistentd mare la slefuire;
2. Cele mai bune rezultate la slefuire se obtin fatd de directia fibrelor
lemnului prin:
a) slefuire paraleld;
b) slefuire perpendiculara;
c) combinarea dintre glefuirea paraleld si cea perpendiculara.
3. Pentru slefuirea speciilor bogate h rdsind este recomandata utilizarea
hdrtiei sau pdnzei abrazive:
a) cu granulatie rard;
b) cu granulatie deasa:

¢) numai a hértiei panzate. 1,5p
B. Incercuiti pe A dacd afirmatiile urmdtoare sunt adevirate sau pe F dacd
enunturile sunt false.
A / F 1.6ranulele abrazive trebuie fixate pe suport cu rezistentd suficientd
pentru a nu fi smulse la prelucrare.
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A / F 2.Rezistenta suportului benzii abrazive nu este importantd pentru cd se
aplicd oricum adeziv pe suprafata ei.
A / F 3. Suprafata hdrtiei/panzei trebuie sd fie netedd, fard cute, rupturi, gauri.

A / F 4. Slefuirea reprezintd operatia de prelucrare prin aschiere, cu materiale

abrazive. 2p
C. Stabiliti corespondenta dintre cele doud coloane:
1: HS a) hartie panzata;
2: HEn b) hartie de slefuit cu carburd de siliciu verde;
3: PCv c) pdnza de slefuit cu carburd de siliciu verde;
4. HP d) hartie pentru slefuire uscatd cu cuart;
e) hdrtie cu electrocorindon nobil.  2p

D. Completdnd pe orizontald cerintele, pe verticala AB va rezulta titlul
modulului studiat.

A
1
2
3
4
5
6
7
8
9
B

1: prin eliminarea lor se obtin suprafete fine.

O 00O NONO1 b WN

: scopul slefuirii.

: materialele abrazive au forma unei................

: cea mai cunoscutd specie lemnoasd din tara noastra.

: este datd de mdrimea urmelor ldsate de granulele abrazive.
: un fel de suport pentru materiale abrazive.

: de ei depinde calitatea slefuirii.

: fard ei fixarea granulelor abrazive nu s-ar realiza.

: abrazivii se prezintd sub formd de ................. 3,5p

Se acordd 1p din oficiu.
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@\Exerciﬂul nr.3 --Fisa de lucru—(scris, practic)—pentru € 15.1:

Descrie functionarea utilajelor si a liniilor pentru slefuirea lemnului (a),(b),(c).
Elevii se impart in grupe de cdte 6; li se inmdneaza cate o foaie de hartie
numerotatd(de la 1 la 6), cu una dintre cerintele urmdtoare:
1: specificati denumirea si destinatia maginii din schema;
2: denumiti pdrtile componente numerotate pe schema;
3: explicati migcdrile I, IT.
4: explicati migcdrile ITT, IV.
5: explicati in ce constd reglarea masinii.
6: enumerati patru mdsuri de protectia muncii.
Timpul de lucru este de 20 minute.

Fiecare grup lipeste foile completate individual sub forma prezentata
aldturat, formand prin indoire cate un cub avdnd fatetele completate. Grupa care
completeazd prima corect Tn timpul dat este cdastigdtoare.

Se dau:- a) forma desfdsuratd a cubului;

- b) schema cinematica a masinii.

Atentie: se poate da fiecdrui grup aceeasi schemd cinematicd sau se pot alege
spre rezolvare mai multe scheme.

a) b)
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@\Exer‘ciﬂul nr.4 -Studiu de caz—(scris, practic)—pentru € _15.1:

Descrie functionarea utilajelor si a liniilor pentru slefuirea lemnului (a),(b),(c).
Elevii se Tmpart in grupe de cate 6; li se Inmaneazd cdte o foaie de hadrtie
numerotatd(de la 1 la 6), cu una dintre cerintele urmadtoare:
1: specificati denumirea si destinatia maginii din schema;
2: denumiti pdrtile componente numerotate pe schema;
: explicati migcdrile I, IT.
: explicati migcdrile IIT,
: explicati in ce constd reglarea masinii.
6: enumerati patru mdsuri de protectia muncii.
Timpul de lucru este de 20 minute.

Fiecare grup lipeste foile completate individual sub forma prezentatd
aldturat, formand prin indoire cdte un cub avand fatetele completate. Grupa care
completeazd prima corect n timpul dat este cdstigdtoare.

Se dau:- a) forma desfdsuratd a cubului;

- b) schema cinematica a masinii.

o b w

Atentie: se poate da fiecdrui grup aceeasi schemd cinematicd sau se pot alege
spre rezolvare mai multe scheme.

a) b)
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&Exerciﬂul nr. 5—Fisa de evaluare—pentru C15.1: Descrie

functionarea utilajelor si a liniilor pentru slefuirea lemnului. (a), (b), (c).
Alegeti rdspunsul corect:
1.Slefuirea grosierd urmdreste:
a) eliminarea neregularitatilor anterioare;
b) rugozitatea suprafetei;
c) calitatea suprafeftei.
2. Slefuirea de finisare asigura:
a) eliminarea neregularitdtilor anterioare;
b) rugozitatea cerutd de tehnologia de finisare;
c) eliminarea hartiei gumate de la furnirele imbinate.
3. Pentru a asigura o calitate corespunzatoare a suprafetei, la slefuit
™n cazul rdsinoaselor se vor folosi:
a) abrazivi cu asezare deasa;
b) abrazivi cu asezare rard;

¢) abrazivi cu asezare medie. 1,5p

B. Incercuiti pe A dacd afirmatiile urmdtoare sunt adevdrate sau pe F dacd
enunturile sunt false.
A / F 1. La masina de slefuit cu bandd orizontald tip SBO, masa masinii are o
cursd maximd pe orizontald de 700mm.
A / F 2. Masina de slefuit cu bandd orizontald tip SBO este destinatd slefuirii
suprafetelor curbe.
A / F 3. Masina de slefuit cu bard de presiune este destinata si pentru lustruirea
peliculelor de finisare.
A / F 4.Llamasina de slefuit cu banda cu contact de jos tip SCJ, banda abrazivad
este pozitionatd deasupra materialului lemnos.
A / F 5. Masina de slefuit cu cilindru vertical tip SCV este destinata slefuirii
pieselor de dimensiuni reduse si forme curbe. 2,5p

C. In legaturd cu schema cinematicd prezentatd, alcdtuiti un eseu
structurat care sd rdaspundd urmdtoarelor cerinte:
a) denumiti cdrei magini corespunde schema prezentata.
b) care este utilizarea masinii numite?
c) denumiti pdrtile componente numerotate.
d) explicati migcdrile I si IT. 5p
Se acordd 1p din oficiu.
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@\Exer‘ciﬂul nr. 6—Fisa de lucru—(studiu de caz)—pentru C15.3:

Verificd din punct de vedere calitativ operatia de slefuire a suprafetelor lemnului.
Sunt prezentate doud repere, din lemn masiv si din PAL furniruit, slefuite.
Se cere studierea suprafetelor slefuite si completarea tabelului urmdtor:

Calitatea Defecte Remediers Evaluator

Suprafefelor

Foarte buna

Cu defecte

@\ EXERCITIUL NR.7—Fisad de autoevaluare— Verificd din punct de

vedere calitativ operatia de glefuire a suprafetelor lemnului.
Aceastd figd este importantd deoarece:
a) vd reaminteste ce afi invatat deja,
b) vd ajutd sd aprofundati
Bifeazad pe coloana lui ,,DA,, acele activitdti pe care le faci bine sau pentru care ai
competente. Bifeazd pe coloana ,NU,, acele activitdati pe care nu le stdpanesti.
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Fisa de autoevaluare

DA NU

Pot sd descopdr defectele de glefuire

Pot sd selectez furnirele fard defecte.

Pot sd preintdmpin si sd recunosc slefuirea penetrantad.

Pot sd recunosc si sa remediez defectele de carbonizarea
suprafetelor.

Pot sd observ suprafetele insuficient slefuite.

Pot sd previn si sd descopdr suprafetele zgdriate.

Pot sd previn si sd descopadr suprafetele scdmosate.

Pot sd respect normele de protectie a muncii, PSI specifice
sectorului de slefuire a lemnului.

Urmdtoarea listd de verificare subliniaza problemele importante care trebuie
reamintite. Asigurati-vd cd ati refinut:
A)CE TREBUIE SA AVEM OBLIGATORIU LA ORE?
- masd de lucru;
- abrazivi;
- creioane, radiere, rigle, compas.
- metrul, micrometrul.
B) CE TREBUIE PERMANENT SA AVEM IN ATENTIE?
- sd analizdm atent sarcina de lucru;
- sd interpretdm desenul sau mostra, reperul;
- sd depistdm precis defectele;
- sd alegem cu grija materialele fdard defecte;
- sd lucrdm n conditii de maximd securitate;
- sd respectdm regimul de slefuire;
- sd verificdm functionarea instalatiei de exhaustare;
C) CARE ESTE REGULA DE BAZA IN ORICE LUCRARE?
.Sa masuram de 10 ori si sa tdiem o singurd data”.
D) CE TREBUIE SA NE AMINTIM MEREU?
-lucrurile invdtate trebuie perfectionate tot timpul.

ATENTTE!
Este foarte important sa stii ce poti sa facil
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IIT.SOLUTTILE EXERCITIILOR PROPUSE

Exercitiul nr.1—(scris)—Diagrama pentru €15.2, (a)

Rezolvare: slefuire; benzi abrazive; ragini sintetice; electrocorindon; hartie
pdnzatd; granule abrazive.

Exercitiul nr. 2--Fisa de evaluare—pentru C15.2: Executd operatii de

slefuire.

Rezolvare: A. 1b; 2.c;3.a. B. 1.A; 2F; 3.A; 4A. C. 1—d;2—e; 3—; 4—a.

D.1: asperitdti; 2: calitate; 3: benzi; 4: fagul; 5: rugozitate; 6: hdrtie; 7: abraziv;
8: adezivi; 9: granule.

Exercitiul nr.3 --Fisa de lucru—(scris, practic)—pentruC 15.1:

1. masind de slefuit cu bard de presiune si aceastd este folositd in cazul slefuirii
suprafetfelor furniruite.
Se mai poate folosi si pentru lustruirea peliculelor de finisare, inlocuindu-se banda
abrazivd cu o bandd de molton.
3. Miscarea I: este de rotatie a benzii abrazive(l) pe douad roti, dinfre care cea
conducdtoare primeste miscarea de la un motor prin transmisie de curele.
Miscarea II: este de ridicarea-cobordrea barei de presare (2) cu ajutorul
cilindrului pneumatic(5) si parghiilor(6) Th functie de grosimea piesei (3).
4. Miscarea III: este de pozifionare pe verticald a mesei maginii prin actionarea
rotii de mand(7), mecanismului surub melc - roatd melcatd(8), rotile dinfate
conice(9), axele filetate si piulitele(10) care deplaseaza suporturile (11) ale
mesei(12).

Deplasarea mesei pe orizontald se face pe ghidajele (13), manual, mecanic.
5.Reglarea masginii: constd Th pozitionarea mesei pe verticald cat si a
palpatorilor electrici.

Exercitiul nr.4 -Studiu de caz—(scris, practic)—pentru € 15.1:

1. Masind de slefuit cu cilindru vertical; aceastd masind se foloseste la slefuirea
pieselor de dimensiuni reduse si forme curbe.

3.Miscarea I: este de rotatie a axului (7) pe care se afla montat cilindrul de
slefuit (3). Axul maginii primeste miscarea de rotatie de la motorul electric (8) prin
transmisia prin curele (9).

Miscarea II: este de oscilatie in plan vertical a cilindrului (7), de la motorul
electric (8) prin cureaua (10), cuplajul cu dinti (11), reductorul surub melc roata
melcatd (12), arborele cotit (13), bielele (14), care prin lagdrul oscilatoriu (15) si
arcurile (16) deplaseazd alternativ in plan vertical axul (7) cu cilindrul de slefuit.
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Masina este dotatd cu trei cilindrii de diametre diferite (80, 150, 250 mm), avand
ndlfimea de 200mm, care se monteazd pe axul de actionare, dupd necesitate.
4 Miscarea III: este de reglare pe verticald a mesei maginii cu o roatd de mand sau
de rotire a acesteia sub un unghi de 30° (miscarea IV).
5. Reglarea masinii:-constd in alegerea si montarea corectd a cilindrului vertical;
-stabilirea fturatiei de lucru;
-pozitionarea mesei de lucru.

Exercitiul nr. 5—Fisd de evaluare—pentruC15.1:
Rezolvare:A. 1.a; 2.b; 3.b;B. 1.A; 2.F; 3.A; 4.F; 5.A.
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IV. CUM SE INVATA MAT EFICIENT- PUNCTELE TARTI ALE STILURILOR DE INVATARE

Vizual/Vedere

Auditiv/Ascultare

Vederea informatiei in formd

mai bine.

Verificati dacd notitele sunt
copiate corect.

Folositi culorile, ilustratiile si
schemele ca ajutor in procesul de
nvdtare.

Subliniati cuvintele cheie.
Folositi creioanele colorate h cazul
scrierii cuvintelor dificile sau pe
care le gresiti de obicei.

Alcdtuiti scheme de Tnvdtare.
Transformati notitele Th benzi
desenate.

Ascultati pe cineva care va explica
un anumit lucru care trebuie
nvdtat.

Discutati ideile noi si explicati-le
folosind propriile dumneavoastra
cuvinte.

Discutati problemele care apar.
Rugati sa vi se explice din nou
notiunile neclare.

Ascultati lectii Tnregistrate pe
banda.

Impdrtiti cuvintele dificile in
silabe,n gand.

Cititi cu voce tare.

Utilizati un casetofon pentru a va

nregistra observatiile si gandurile.

Invdtati cu voce tare.

Efectuati personal activitdati
practice care vd ajutd sd intelegeti
mai bine.

Scriefi lucrurile Tn ordinea lor, pas
cu pas.

Descrieti lucrurile cu propriile
cuvinte.

Transformati notitele Th imagini sau
benzi desenate.

Urmariti cu degetul titlurile,
cuvintele dificile, apoi incercati
memorarea acestora.

Scrisul la tastaturd va avantajeaza.
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V. SITE-URI WEB FOLOSITOARE CARE VA POT AJUTA IN
PROCESUL DE INVATARE

www.altavista.com : motor de cdutare pe care se pot gdsi cuvinte cat si fotografii
si alte productii media.

www.deja.com :excelent pentru a cduta anunturi ale grupurilor de dialog.
www.lvcos.co.uk : bun pentru cdutdri simple pe teme comune.

www.google.com : motor de cdutare foarte rapid si simplu de utilizat.
www.yahoo.com :unul dintre primele directoare.

www.lsda.org.uk : pe acest site gdsiti documente de cercetare utile privind Abilitdfi
Cheie.

www.becta.org.uk : site-ul DFES (Departamentul pentru fnvc“tjrc“tmanf si Competente)
cu sfaturi si indrumdri privind tehnologia comunicarii si informatiei.
www.basic-skills.co.uk : multe materiale si idei despre abilitdti cheie si abilitati de
baza.

www.Keyskillssupport.net : sprijin privind abilitatile cheie prin materiale interactive
de nvdtare care va ajutd sd va verificati si sd aplicati abilitdtile dumneavoastra,
legdturi spre alte site-uri.

www.rdn.ac.uk : principalul punct de acces la multe portaluri academice pe toate
subiectele.

http://www.vts.rdn.ac.uk/ :de pe Resourse Discovery Network., puteti accesa toate
ghidurile pentru toate subiectele. Un site web excelent cu invdtare interactiva n
majoritatea domeniilor profesionale, cdrti indrumatoare pentru profesori si ghiduri
pentru elevi.

www.techdis.ac.uk : serviciu de sprijin pentru tehnologii si elevi cu deficiente.
www.bized.ac.uk : resurse avansate Th domenii profesionale si universitare,
materiale si Thdrumare.

www.jisc.ac.uk : pachete de predare, module virtuale de formare, ghiduri on /ine
gratuite.

www.techdis.ac.uk/pdf/curricula.pdf : curriculum-uri accesibile - documente privind
practica inclusiva.

www.ncam.wgbh.org/webaccess/magpie : MAGpie este un instrument pentru
indexarea imaginilor video generate pe calculator si materiale multimedia.
www.cowork.ac.uk/development/materials/lectures.htm si
www.lspn.gcal.ac.uk/teachability/resources/lecturers.html resurse avansate
folositoare privind materialele de curs.
www.cowork.ac.uk/devleopment/materials/video/video.htm si
www.rnib.org.uk/seeitright/welcom.htm sunt resurse utile privind utilizarea
culorilor si materialelor.

www.skill.org.uk este Biroul National pentru elevi cu deficiente care dispune de
resurse si fise informative.
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